A5 TEKNOS

DS 1042

4 19.03.2007

INFRALIT EP 8021, 8022, 8025,
8026

FARBA EPOKSYDOWA PROSZKOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

INFRALIT EP 8021, 8022, 8025, 8026 jest farbg proszkowg opartg na
specjalnej zywicy epoksydowej. W podwyzszonej temperaturze proszek
topi sie, utwardza i tworzy ostateczng powioke farby.

INFRALIT EP 8021, 8022, 8025, 8026 jest uzywany w przemysle
metalowym, np. do elementow oswietlenia, mebli, aparatur, wyposazenia
sklepdw, sprzetu rolniczego i domowego. Nadaje sie takze do stosowania
w przemysle ciezkim i chemicznym.

INFRALIT EP 8021, 8022, 8025, 8026 ma doskonate witasnosci
mechaniczne m.in. dobrg odporno$¢ na $cieranie, uderzenia oraz
elastycznosé. Nie mozna jej tatwo zarysowac i jest odporna na dziatanie
kwaséw, zasad, smardéw i rozpuszczalnikéw. Ma takze dobre wiasnosci
antykorozyjne. Przy ekspozycji zewnetrznej powtoka ma tendencje do
kredowania. Zjawisko to ma wptyw tylko na wyglad powtoki, nie zmniejsza
jednak jej wiasnosci ochronnych. Alternatywnym rozwigzaniem do
zastosowania na zewnatrz jest proszek poliestrowy INFRALIT, ktory
kreduje sie w bardzo niewielkim stopniu. Nie zaleca sie stosowania
kolorbw metalicznych na powtokach epoksydowych w warunkach
narazonych na czynniki chemiczne badz wode.

DANE TECHNICZNE
Aplikacja
Kolory

Stopien potysku (60 °)

Czesci state
Gestosc
Wydajnosé¢

Czas utwardzania

Temp. topnienia
Opakowania

Proszek mozna naktada¢ zarowno metodg TRIBO jak i CORONA. Warianty
EP...-02 i EP...-09 nalezy aplikowac¢ tylko metoda TRIBO.
Do uzgodnienia

EP 8021 drobna struktura
EP 8022 gruba struktura
EP 8025 potysk

EP 8026 pétpotysk

100%

Ok. 1,3-1,7 g/dm3
4-15 m?/kg w zaleznosci od grubosci naniesienia
Naniesienie w jednokrotnej aplikacji wynosi 40-150 um

10 min./180°C (temperatura metalu) EP8021, EP8022, EP8025, EP8026
15 min./160°C (temperatura metalu) EP8021-01, EP8022-01, EP8025-
01, EP8026-01.

Wariant EP 8026-10 cechujg r6zne kombinacje czasu utwardzania i
temperatury.

Odcien farby i potysk zalezg w gtdwnej mierze od zastosowanych
parametrow.

Procedura utwardzania dla kazdego produktu jest zamieszczona na
etykiecie.

ok. 100°C

15-20 kg w zaleznosci od ciezaru wtasciwego proszku
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Przechowywanie

W suchych i chtodnych warunkach

SRODKI OSTROZNOSCI

Sam proszek jest substancjg niepalng, ale z powietrzem moze tworzyc
mieszanine wybuchowag, ktéra w razie dostarczenia odpowiedniej energii
wybuchnie. Najnizsza wartos¢ wybuchowosci dla proszkowych farb
poliestrowych wynosi ok. 60 g/m3 (Bundesanstalt Fiir Materialprufiing).
Wentylacja w kabinie malarskiej powinna by¢ taka, azeby stezenie
proszku w powietrzu bylo nizsze niz 50% najnizszej wartosci
wybuchowos$ci. W obliczeniach stezenia proszku w kabinie, proszek
naniesiony na elementy nie jest brany pod uwage.

W celu unikniecia wytadowania proszku w kabinie, w sasiedztwie
przestrzeni pracujgcej szybko$¢ przeptywu powietrza w aparaturze
kabinowej nie moze spasc¢ ponizej 0,5 m/s.

Lakiernik nanoszacy pokrycia powinien mie¢ maske przeciwpytowg i
okulary ochronne. Kazde zabrudzenie skéry proszkiem powinno byc¢

zmywane wodg z mydtem.

SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

Usuna¢ wszelkie zabrudzenia. Odttusci¢ np. w oparach trojchloroetylenu lub
kapieli alkalicznej. Powierzchnie zardzewiate oczyscic metodg obrdbki
strumieniowo-$ciernej lub wytrawi¢ i poda¢ fosforanowaniu. Profil powierzchni
musi by¢ co najmniej szorstki (ISO 8503-2)

Powierzchnie zimno-walcowane: Odttuszczanie w oparach trichloroetylenu
lub w kapieli alkalicznej. Aplikacja natryskiem elektrostatycznym do grubo$ci
filmu 80-150 pum.

Powierzchnie aluminiowe:
Odttusci¢ np. w kapieli alkalicznej. Powierzchnie narazone na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych powinny takze by¢ chromianowane.

Powierzchnie cynkowane ogniowo lub galwanicznie;

Usunag¢ wszelkie zanieczyszczenia i sole aluminium z malowanej powierzchni
przy uzyciu np. kapieli alkalicznej. W zaleznosci od warunkéw eksploatacii
zalecane jest fosforanowanie cynkowe lub chromianowanie.

Powierzchnie walcowane na goragco: Usuna¢ ttuszcz i brud. Powierzchnie
nalezy oczysci¢ strumieniowo do stopnia co najmniej Sa 2'/, (ISO 8501-1).
Profil powierzchni minimum G (ISO 8503-2). Powierzchnie przed malowaniem
doktadnie odkurzy€.

Obrébka strumieniowo-scierna jest zalecana réwniez do przygotowania innego
rodzaju podioza takiego jak zeliwo, gdyz zapewnia doskonatg przyczepnosc
powtok epoksydowych.
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WLASNOSCI POWLOKI Rezultaty podane ponizej odnosza sie do powtoki EP 8026-00 utwardzanej w
czasie 10 min./180°C, o grubosci 80 um.
Wiasnosci fizyczne Elastycznos¢ (Erichsen, ISO 1520) 7 mm
Odpornos¢ na uderzenia (EN I1ISO 6272)
-bezposrednia 70 kgcm
-wsteczna 40 kgcm
Odpornos¢ ma zginanie (ISO 6860) zaliczona
Przyczepnos¢ (test nacie¢ krzyzowych, EN ISO 2409) GTO
Twardos¢ (Wahadto Kéniga, SFS 3642) 180s
. GRUBOSC STOPIEN LUSZCZENIE
PODLOZE FILMU um. KOROZJI OD NACIECIA
Aluminium :
chromianowane S Ri 0 ]
Stal zimno- 20 Ri '/, 44
walcowana
Stal :
fosforanowana 80 Ri 0 1
Stal piaskowana 200 Ri 0 2
Stal cynkowana .
ogniowo 70 Ri 0 5
Odpornos¢ chemiczna Ponizsze testy wykonano na metalowych pretach pokrytych powtokag

epoksydowg INFRALIT (st. P) i utwardzonych w czasie 30 min/200°C. Grubos$c¢
filmu 150-200 pum.

Oznaczenia:

+ bez wptywu na powtoke

* powtoka napeczniata i nieréwna
0 powtoka zniszczona

+ powtoka miekka

- powtoka krucha

TEKNOS Sp. z o.0.
03-885 WARSZAWA ul. Ksiecia Ziemowita 59
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CZAS TRWANIA TESTU
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KWAS OCTOWY 20%

+

KWAS OCTOWY 10%

WODOROTLENEK AMONOWY 35%

WODOROTLENEK AMONOWY 10%

AZOTAN AMONOWY (NASYCONY)

BENZEN

BUTANOL

KAPROLAKTAM 25%

KAPROLAKTAM 10%

KAPROLAKTAM 5%

o o o [ [ o o o o 8

KWAS CHROMOWY 20%

KWAS CHROMOWY 10%

KWAS CYTRYNOWY 5%

SIARCZAN MIEDZIOWY 10%

ETANOL 96%

ETANOL (ROZCIENCZONY
METYLOETYLOKETONEM)
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FORMALINA 35% OBJ.

KWAS MROWKOWY 10%

KWAS MROWKOWY 5%
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ROSLINNY (SKYDROL 500A)
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MINERALNY (ROCOL)
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KWAS SOLNY 20%

+

KWAS SOLNY 10%

+

NADTLENEK WODORU, 35%

IZOPROPANOL
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WODA Z JAVEL

KWAS MLEKOWY 5%

OLEJ LNIANY

KWAS AZOTOWY 20%

KWAS AZOTOWY 10%

KWAS OLEINOWY

PARAFINA, CIECZ

KWAS ORTOFOSFOROWY 50%

KWAS ORTOFOSFOROWY 20%

KWAS ORTOFOSFOROWY 10%

WODOROTLENEK POTASOWY 20%

WODOROTLENEK POTASOWY 10%

ROZTWOR SOLI 28 g/l

ROZTWOR SOLI 28 g/l, NASYCONY

KWAS SEBACYNOWY
(NASYCONY)
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WODOROTLENEK SODOWY 20%

KWAS SIARKOWY 50% OBJ.

KWAS SIARKOWY 28% OBJ.

KWAS SIARKOWY 50% OBJ.

KWAS WINOWY 25%
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